2024 YILI
OCAK ARABASI YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Uziilmez, Karadon ve Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiesseseleri ihtiyaci olarak ocak
arabasi yedekleri imal ettirilecektir.

2-TEKNiK OZELLIKLER

2.1-Imalat teknik sartname ekindeki teknik resimlerde belirtilen sekil, lcii, standart, malzeme, isleme
isareti, tolerans ve izahatlara gore yapilacaktir.

2.2-Tolerans1 verilmeyen Olgiiler i¢in toleranslar DIN-7168’e gore orta mertebede, dokiim yilizeyler
icin ise DIN 1683’e gore orta mertebede olacaktir. Celik dokiim malzemeler DIN 1681°deki mekanik
ozellikleri karsilayacaktir.

2.3- Islenen yiizeyler oksidasyona kars1 koruyucu yag ile yaglanarak teslim edilecektir.

2.4- 5 Tonluk ocak arabasi tekerlegi sartname ekindeki E-170-E?/1 no.lu resimde belirtilen sekil,
ol¢ii, isleme isaretleri, tolerans ve GS-52 kalite ¢elik dokiim malzemeden imal edilecektir.
2.5-Tampon mandali sartname ekindeki E-170/C-2 no.lu resimde belirtilen sekil, 6l¢ii, isleme
isaretleri, tolerans ve malzemesine gore sicak dovme olarak imal edilecektir.
2.6-Tampon mandalindaki baglant1 yerinin kalinlik &lgiisiiniin tolerans1 44 *0.00. -2.00
tolerans1 51090190 mm_olacaktir.

2.7-Ayarli gergi civatasinda (E-170-F/5 no’lu resim) gévde siyah koruyucu boya ile boyanmis
olacaktir. Ayarli gergi civatast komple yapilmis vaziyette teslim edilecektir.

2.8- Vida delikleri uygun capli bir matkap ile tam ekseninde delinecektir. Delme isleminden sonra
delik agizlarindaki ¢apaklar temizlenecektir.

2.9- Kaynak yapilacak yerler siirekli ve ¢epecevre bir kaynakla kaynatilacak ve kaynak boslugu ihtiva
etmeyecektir. Kaynak sonrasi ciiruflar temizlenecektir. Kaynakli baglantilarda TSE Uygunluk
Belgeli ve imal edilecek malzemeye uygun kaynak elektrodu kullanilacaktir. Kaynak dikis
kalinliklar standartlara uygun olacaktir.

2.10- Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, catlak, dokiim boslugu kaynakla dolgu, c¢apak,
malzeme noksanligi, katmer, biinyesine yabanci bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil
edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir. Malzeme igyapisi ince, siki taneli olacak, herhangi
bir yap1 ayrit1 veya yabanci malzeme izi bulunmayacaktir. Islenmis yiizeyler tamamen hatasiz olacak,
Malzemelerin kullanilmasini sinirlayacak hatalar olmayacaktir.

2.11- Malzemelerin hangi firma tarafindan imal edildigini tespit etmek amaciyla tanitici rumuz is
parcasina zarar vermeyecek sekilde gogertme olarak vurulacaktir.

mm. lik 6l¢i

3-KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigii’nce yapilacaktir.

3.2- Her parti dokiim ile beraber DIN-50125 ‘e goére dokiilecek ve malzeme ile beraber
normalizasyona tabi tutulacak 6 adet deney ¢ubugu dokiimde hazir bulunacak Kurumumuz yetkili
eleman tarafindan alinacak ve bu islem her parti dokiim i¢in tekrarlanacaktir. Dokiim zamanin firma
en az bir hafta evvelinden Kurumumuza bildirecektir. Dokiimiin baslayis ve bitis saatlerini, dokiilen
parca sayisini ihtiva eden bir protokol tanzim edilecektir. Ayrica normalizasyonun uygunlugu
Kurumumuz elemaninca denetlenecek, tutulan bir protokolle tavlanan parca sayist ve siiresi tespit
edilecektir. Tutulan protokollerin bir niishas1 Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine gonderilecektir.

3.3- Dokiim esnasinda alinan ve normalize edilen deney ¢ubuklar1 mekanik 6zelliklerin ve kimyasal
analizin tespitinde kullanilacaktir. Bulgu degerleri sartnameyi karsilamadigi takdirde o parti malzeme
reddedilecektir. Firma iade edilen malzemelerin yerine uygun olanlar1 en ge¢ 15 giin i¢inde teslim
edecektir.

4-GENEL HUKUMLER
4.1-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.



4.2- Kismi teklif verilebilecektir, ancak kalemin tamamu i¢in birim fiyat teklif verilecektir. Kismi
teslimat yapilabilecektir.

4.3-Thaleyi alan firma, her bir iinite icin 1 adet numuneyi TTK’ya 6l¢ii ve sekil yoniinden
incelenmek iizere verecektir. TTK’min tespit ettigi noksanhklar varsa firmaca bunlar
giderilecek ve TTK’nin onayina miiteakip imalata devam edilecektir.

4.4- Malzemeler Miiesseselerimizin siparis miktarlarina gore ayr1 ayr1 ambalaj, sandik veya ahsap
paletler iizerinde, iistlerine malzemelerin cinsi, miktari, resim numarasi ve talep edilen miiessese ad1
yazilarak, naylon vs. gibi malzeme ile kapatilmis olarak forklift ile bosaltilabilecek sekilde teslim
edilecektir.

4.5- Kontrol ve muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak montaj esnasinda eksik, hatali imalat
vb. gibi noksanliklar goriildiigiinde durum firmaya bildirilecek ve tespit edilen hususlar en geg bir ay
icinde ticretsiz olarak firmaca yerine getirilecektir. Malzemeler imalat ve isgilik hatalarina karsi 1 yil
firma garantisi altinda olacaktir.

4.6- Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne miiracaat edeceklerdir. Firma faturalar1 kestigi tarihte malzemeyi
teslim etmeleri ve muayene basvurusunda bulunmalar1 gerekmektedir.

4.7- Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar asagida belirtilen bilgilere gore diizenlenecektir;

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Pazaryeri Mahallesi TTK Sok. No: 9 i¢ Kap1 No: A KDZ.EREGLI | 859 008 5801
Kandilli- Kdz. Eregli / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi, Sehit Arif Cakir Caddesi No:65 KARAELMAS | 815007 8618
67520 Kilimli ZONGULDAK

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

5-SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIiM SURESI

5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzemeler en ge¢ 120 (yiiz yirmi)
takvim giinii icerisinde teslim edilecektir.

5.2- Malzemelerin 6zellikleri ve siparis miktarlar1 asagidaki gibidir.

Sira _ o R_esir? no, o Thtiyag

NO Etinorm Malzemenin cinsi Tl_p, Olgii, | Talep Birimi |Miktar1

Ozellik (Adet)
1 1021 070 0055 |TOA Rulman Bask1 Parcast E-155-8%-8 |Armutcuk TIM| 80
2 1021 075 0037 |Rulman Kapag: E-170-E-3 |Armutcuk TIM| 150
3 1021 075 0062 |Tampon Mandal1 E-170-C-2 |Armutguk TIM| 100
4 1021 075 0078 |[Tampon Yay1 Merkez Ara Pargasi E-170-C-10 |Armutcuk TIM| 100
5 021 075 0079 [Tampon Yay Muhafaza Plakas1 E-170-C-11 |Armutcuk TIM| 50
6 |021 075 0090 |Kavrama Tertibat1 (Komple) E-170-F Karadon TIM 500
7 1021 075 0449 |5 TOA Tekerlek E-170-E*/1 |Uziilmez TIM | 400




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhgina

MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILIiSi
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral1 faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

